VERBINDUNGSTECHNIK

KMK-Metallverarbeitungsproduktion strebt nach Qualitat auf Elektronik-Niveau

EINPRESSEN FUR FORTGESCHRITTENE

von iinter kogel Wer fiir die Elektronik-Industrie arbeitet, muss deren Qualitatsanspriiche erfillen — auch als Blechbearbeiter.
Gemeinsam mit ausgewahlten Herstellern von Metallbearbeitungsmaschinen - beim Einpressen mit Haeger — ist die Siemens-
Tochter KMK mit ihren Elektronik-Gehausen diesem Ziel schon sehr nahe gekommen, naher als viele andere.

n den letzten fiinf Jahren hat die Sie-

mens-Tochter KMK — das Kiirzel steht

fiir Kunststoff, Metall, Komponenten
— in der Blechfertigung neue Wege be-
schritten. Die Vorgaben: eine massive
Steigerung der Qualitat, eine verstarkte
Zusammenarbeit mit technologischen
Partnern und Benchmarking mit den Be-
sten.

Die gesteckten Ziele sind ehrgeizig,
vor allem in Sachen Qualitit. KMK-
Geschéftsfithrer Mario Kahlert: ,,Wir
beliefern unsere Kunden, tiberwiegend
Elektronik-Fertiger, mit Gehédusen fir
Industrie-PCs, Steuerungen und Ahnli-
ches. Diese mechanischen Gehiduse ma-
chen vonden Gesamtkosten der Produkte
nur einen kleinen Teil aus, aber jeder mi-
nimale Fehler an der Mechanik zieht gro-
e Probleme bei der Montage nach sich.
Wenn nur ein einziges Einpresselement
fehlt, oder das Gehéduse falsch gebogen
ist, lasst sich das Gerit nicht montieren.*
KMK ist deshalb in seiner Blechfertigung
mit aller Konsequenz den Weg in Rich-
tung einer Qualitit gegangen, die dem Le-
vel der Elektronik-Fertigung entspricht,
und nutzt dazu auch die Strategien der
Elektroniker wie PPM-Raten, Taktung,
FlieBprinzip, exakt definierte Gates in
den einzelnen Stufen und anderes mehr.
Denn die KMK-Kunden — allen voran die
,Mutter’ Siemens — erwarten, dass auch
die mechanischen Bauteile mit einer
PPM-Rate geliefert werden, die auf dem
Niveau der Elektronik-Industrie liegt.
,Und diese Werte sind extrem niedrig®,
versichert Kahlert.

Konkrete Zahlen zu den mittlerweile
erreichten PPM-Raten wollte der KMK-
Geschaftsfithrer zwar nicht nennen;
nur so viel — und da kommt der zweite
Schwerpunkt ins Spiel, das Benchmarking
mit den Besten: ,,Bei allen Benchmark-
Vergleichen — auch bei anspruchsvollen
Kunden wie den vielen Siemens-Werken
— schnitt KMK sehr, sehr gut ab. Und wir
haben noch nicht einmal alles umgesetzt.
Der Grund fiir den nicht unerheblichen
Aufwand ist klar: Derzeit ist die Mecha-
nik in Sachen Qualitit das schwichste
Glied in der Kette und davon wollen alle
KMK-Kunden wegkommen. Wie Kahlert

versichert, hat das Streben nach hochster

Qualitit aber auch fiir KMK selbst klare

Vorteile: ,,Wir steigern damit die Zu-
friedenheit unserer Kunden und kénnen
gleichzeitig unsere Qualitdtskosten nach
unten driicken. Wie gut uns dies gelingt,
sehen wir jeden Tag in der Halle: Die
Flichen, auf denen wir frither Reklama-
tionen von Kunden gelagert haben, sind
sehr leer geworden.*

Ein wichtiger Schlissel zur zeitnahen
Umsetzung dieser Strategie und dritter
Schwerpunkt ist fiir KMK die verstark-
te Zusammenarbeit mit technologischen
Partnern: Fiir die Blechbearbeitung sind
dies Trumpf beim Stanzen, Amada beim
Biegen und Haeger fiir alle Arten von
Einpressarbeiten sowie Hegatech bei der
Montage- und Arbeitsplatzgestaltung.
Produktionsleiter Wolfgang Wegner:

»Unsere Strategie ist es, fir jede Tech-
nologie einen starken Partner an Bord
zu haben. Dies erlaubt ein durchgangiges

Konzept und hat zudem Vorteile fir die
Instandhaltung.*

Warum gerade Haeger den Zuschlag
als strategischer Partner fiir das Einpres-
sen erhielt, erklart Odilo Howestaedt,
Produktionsleiter Metall bei KMK: ,,Wie
bei jeder Technologie gibt es auch beim
Einpressen verschiedene Anbieter. Wir
waren aber der Uberzeugung, dass Haeger
die ganze Bandbreite vom Einzelteil bis
zur Massenherstellung beherrscht. Andere
Hersteller sind sicher auch gut, haben ihre
Stirken aberentweder bei kleinen oder bei
groflen Serien — Haeger deckt alles ab.”
Einen weiteren Grund erganzt Wolfgang
Wegner: ,,Viele von uns kommen aus der
Elektronik-Fertigung, und wir sind es ge-
wohnt, mit grafischen Arbeitsanweisungen
und Visualisierungen zu arbeiten. Deshalb
hat das Konzept von Haeger mit der Visu-
alisierung der Einpresselemente und dem













