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Turbo-
Line
S+B-

Serie

Prozessbeschreibung:

Zu Beginn des Prozesses, wird ein Gemisch von Wasser und Compound in den Arbeitsbehélter gefiillt. Schleifstaub und Abrieb
flieRen zusammen mit dem Prozesswasser durch einen Spalt und durch einen Filter zuriick in einen Puffertank.

Im Puffertank ist eine Membranpumpe mit Fullstandsensor installiert. Das Wasser wird gereinigt und wieder in den Arbeitsbehalter
gepumpt, wobei der Schlammanteil in dem Filtergefal® zuriick gehalten wird. Alternativ kann das gefilterte Wasser inkl. Compound
direkt in die Kanalisation geleitet werden.

Bevor der Arbeitsbehalter ausgekippt wird, muss das Prozesswasser entleert werden. Dazu wird das Kugelventil unter dem
Arbeitshehalter gedffnet, sodass das Prozesswasser in den Puffertank flieRen kann.

Beim Entleeren neigt sich der Arbeitsbehalter um 125° nach vorne, Schleifkérper und (briges Prozesswasser werden somit
entleert.

Bei den S-Modellen ist das Ablassen des Prozesswassers nicht notig. Die Teile werden automatisch von den Schleifkdrpern und
dem Wasser separiert. Die Entladebox wird um 30° angehoben, und somit auf eine benutzerfreundliche H6he gebracht. Damit wird
den Mitarbeitern ein ergonomisches Arbeiten ermdaglicht.

Beim Wechseln des Mediums in der S-Version wird in der Regel ein Sieb benutzt, welches in der Entladebox platziert ist. Das
Medium kann dann einfach und schnell entfernt oder ausgetauscht werden.

Die Funktionen der Maschine lassen sich {ber ein Farbdisplay mit Touchscreen steuern. Hier kann man die
Rotationsgeschwindigkeit, sowie die Prozessdauer als wichtigste Parameter einstellen. Alle angeschlossenen Funktionen kénnen
auch manuell gesteuert werden. AuBerdem lassen sich verschiedene Sprachen einstellen.

Der Prozess rund um dieses Turbo-Line Modell verfiigt tiber eine elektrisch betriebene Tauchpumpe, die das verunreinigte
Prozesswasser und den Schlamm entfernt, einen Anschluss zur Wasserversorgung und einen Bodenablauf.

Arbeitsbe- PU Total

hélter
Modell

Kapazitat Dureh- Leistung Drehzahl Aus- Gewicht

messer kleidung
(L) (mmy) (kW) (RPM) (mm) (kg)

Turbo-Line 60S  60/30 475 1,390 x 700 x 1,240 1:5 0-180 22 400

Turbo-Line 140S ~ 140/65 660 1,700 x1,300 x 1,140 4.0 0-160 26 700

PERS You have the items - PERS GROUP have the solutions



TURBO-LINE

PU Total

Modell behalter

Kapazitat Durch- Leistung Drehzahl Aus- Gewicht
messer kleidung

L) (mm) (kW) (RPM) (mm) (kg)

Turbo-Line 60B 60/30 475 1,390 x 700 x 1,240 4iio] 0-180 22 400
‘Turbo-Line 100B  100/45 550  1,100x740x1,200 22 0170 25 500
Turbo-Line 140B 140/65 660 1,700 x 1,300 x 4.0 0-160 26 700
1,140 | . !
x1700x 75 0-140 30

Turbo-Line 250B  245/125 820 1,




Turbo-Line
Entgratungsanlage (manuell)

Prozessbeschreibung: Turbo-line 120

Die Turbo-Line Maschine ist eine komplett manuell betriebene ,stand-alone" Einheit.
Der Arbeitsbehdlter hat vertikal gerade Seiten und einen separaten Boden, welcher sich mit einer vorgegebenen und verstellbaren
Geschwindigkeit von 50-180 rpm dreht (standesgeman zwischen 115 und 135 rpm).

Der Arbeitsbehdlter ist in der kompletten Innenseite mit einer 22-30 mm dicken, gelben PU-Auskleidung beschichtet, und fasst je
nach GréRe der Maschine und Form der Werkstiicke 50-100 L an Produkten pro Ladung. Die Geschwindigkeit und die
Prozessdauer lassen sich an dem eingebauten Touchscreen einstellen.

Wenn die Maschine lauft wird automatisch Prozesswasser zugefiihrt, gleichzeitig sorgt die Dosierpumpe dafir, dass die
voreingestellte Konzentration an Compound hinzugefligt wird.

Prozess- Malte PU Total
behalter
Kapazitat Durch- LxBxH Leistung Drehzahl Aus- Gewicht
messer kleidung
(L) (mm) (mm) (kW) (RPM) (mm) (kg)
Turbo-Line 50A 460 1,390 x 700 x 15 22 400
1,240
Turbo-Line 120 640 1,740 x 900 x 4.0 50-160 26

1,470







Turbo-Line
Halbautomatische Entgratungsaniage mit Entladesystem

Turbo-Line 120B Turbo-Line 80B

Prozessheschreibung:

Zu Beginn des Prozesses wird Wasser, angereichert mit Compound in den Arbeitsbehalter gefillt. Schleifstaub und Werkstoffabrieb
im Prozesswasser werden Uber einen Spalt zwischen Boden und AuRenwand zurlick in den Sammelbehalter gefuhrt. Im
Sammelbehalter ist eine Tauchpumpe montiert, welche das verunreinigte Prozesswasser in einen kegelformigen PE-Tank pumpt, in
dem sich der Schlamm am Boden des Kegels im PE-Tank sammelt. Das Prozesswasser wird zur Rickfiihrung in die Anlage aus der
oberen Halfte des Tanks entnommen, um sicherzustellen, dass nur das sauberste Prozesswasser genutzt wird.

Die Funktionen der Maschine lassen sich iiber ein Farbdisplay mit Touchscreen steuern. Hier kann man die Rotationsgeschwindigkeit,
sowie die Prozessdauer als wichtigste Parameter einstellen. AuRerdem lassen sich verschiedene Sprachen einstellen.
Der Prozess rund um die Turbo-Line ist ausgestattet mit:

« luftbetriebene Membranpumpe zur Entfernung von verunreinigtem Prozesswasser incl. Schlamm
= Anschluss zur Wasserversorgung

* Bodenablauf
Arbeits- PU
behélter
Maodell
Durch- leistung Drehzahl Aus-
messer kleidung
(mm) (kW) (RPM) (mm)
Turbo-Line 50B 50/25 460 1,390 x 700 x 15 0-180 22 400
1,240
80/40 460  1,100x660x 22 0170 25 500
120/50 640 1,700x1,300x 4,0 0-160 26 700
| 1,400 | |
230/120 800 1450x1,700x 7,5 0-140 30 11,400

2,000

PERS You have the items - PERS GROUP have the solutions



Turbo-Line
Halbautomatisch

Turbo-Line 120S
Turbo-Line 80SU

Prozessbeschreibung:

Zu Beginn des Prozesses wird Wasser, angereichert mit Compound in den Arbeitsbehélter gefiillt. Schleifstaub und Werkstoffabrieb
im Prozesswasser werden uber einen Spalt zwischen Boden und AuRenwand zurtick in den Sammelbehalter gefuhrt. Im
Sammelbehalter ist eine Tauchpumpe montiert, welche das verunreinigte Prozesswasser in einen kegelférmigen PE-Tank pumpt, in
dem sich der Schlamm am Boden des Kegels im PE-Tank sammelt. Das Prozesswasser wird zur Riickfiihrung in die Anlage aus der
oberen Hélfte des Tanks entnommen, um sicherzustellen, dass nur das sauberste Prozesswasser genutzt wird.

Die Funktionen der Maschine lassen sich Uber ein Farbdisplay mit Touchscreen steuern. Hier kann man die Rotationsgeschwindigkeit,
sowie die Prozessdauer als wichtigste Parameter einstellen. AuRerdem lassen sich verschiedene Sprachen einstellen.
Der Prozess rund um die Turbo-Line ist ausgestattet mit:

«|uftbetriebene Membranpumpe zur Entfernung von verunreinigtem Prozesswasser incl. Schlamm

* Anschluss zur Wasserversorgung

» Bodenablauf

Arbeits- PU Total
behalter

Kapazitat Durch- Aus- Gewicht

messer kleidung
{mm)

Turbo-Line 50S 50/35 460 1,390 x 700 x 1,600 15 0-180 22 400

Turbo-Line 120S  120/75




Turbo-Line
Vollautomatische Entgratungsmaschine
mit Entladesystem

Turbo-Line120Q

Prozessbeschreibung:

Zu Beginn des Prozesses werden Werkstlicke und Schleifkérper tiber den hydraulischen Ladelift in den Arbeitsbehalter,der Turbo-Line
geflllt. Zeitgleich wird eine Pumpe aktiviert, die Wasser und Compound hinzufligt. Der Arbeitsbehalter wird zuvor ausgespllt und in
seine Startposition gebracht. Nach dem Schleifprozess wird der gesamte Inhalt in einen Auffangbehalter entleert. Der Arbeitsbehalter
wird vor dem erneuten Befiillen ausgespiilt, um zu gewahrleisten, dass keine Medien in der Maschine zuriickbleiben.

Die Entladeklappe (an der Turbo-Line 120Q in-line) ist hydraulisch verstellbar und ermdglicht somit einen regulierten Zufluss von
Material und Prozesswasser zum Separiertisch (Vibra-Sep). Schleifkdrper und Compound-Fliissigkeit fallen durch die perforierte Platte
des Separiertischs und gelangen tber ein FlieBband zuriick zum Ladelift. Die Werkstiicke werden aus der Maschine befordert. Dort
kann ein Maistrockner angeschlossen werden. Optional kann eine Waschstation installiert werden, welche die Werkstiicke von
VerschleiBmaterial und Seife aus der Compound-Fliissigkeit reinigt.

Das Prozesswasser aus dem Arbeitsbehalter enthalt Werkstoffabrieb und Schleifmaterial und flie3t durch einen Spalt zurlick in den
Puffertank. Eine Tauchpumpe im Puffertank pumpt das Prozesswasser automatisch in einen kegelfdrmigen PE-Tank, indem sich der
Schlamm am Boden des Kegels absetzt.

Das Prozesswasser wird zur Wiederverwertung aus der Mitte des Tanks entnommen und der Schlamm kann durch ein Ventil am Boden
des Tanks abgelassen werden.

Die Funktionen der Maschine lassen sich iiber ein Farbdisplay an der Bedienungseinheit steuern, An der Bedienungseinheit sind
ebenso ein SPS-sowie ein Frequenzumwandler montiert. An der Turbo-Line 120Q in-line kénnen alle Funktionen eingestellt, kontrolliert
und als ,Programm" gespeichert werden. Alle Funktionen kénnen alternativ auch manuell gesteuert werden.

Die Einheit ist ausgestattet mit:
+  Schmutzwasserpumpe fir Prozesswasser und Schlamm
«  Anschluss an Wasserversorgung
* Bodenablauf

«  Spllsystem fir Ladelift und Turbomotor

You have the items - PERS GROUP have the solutions



Turbo-Line
Vollautomatische Entgratungsmaschine mit
Entladesystem

Ro-Line 2300

Die ”Q in-line”-Version verfiigt iiber folgende Funktionen, die bei der normalen”@”-Version nicht
enthalten sind und vom Schaltschrank aus bedient werden konnen:

. hydraulisches Einstellen beim Offnen/SchlieRen der Entladeklappe

. kann fiir bis zu 20 ,Programme” programmiert werden

- einstellbare Vibrationsgeschwindigkeit des Vibrationstisches am Entladetisch

. einstellbare Vibrationsgeschwindigkeit des Vibrationstisches am Separiertisch

. Ein/Ausschalten der Wasserzufuhr um den Ladelift zu entleeren

. externer Service und Wartungsuiberwachung via Tosibox

. Kontrolle (ber automatisches Beflllsystem, falls eine solche Einheit installiert ist

. Kontrolle iber Menge und Geschwindigkeit, mit der die Materialien durch das automatische

Beflllsystem in den Ladelift geftllt werden

Arbeits- PU
behalter
Kapazitrat Durch- Leistung Drehzahl Aus-
messer kleidung
(L) (mm) (kW) (RPM) (mm)
Turbo-Line 120Q 120 640 2,060 x1,700 x 4.0 0-160 22 1,100
800 4.0x2 0-160 26 1,800




Turbo-Line
High
Precision
geeignet fiir Roboterhandling

Prozessbeschreibung:

Der Prozess findet in einer offenen Trommel statt, deren Boden sich dreht, die Seitenwénde sind statisch. Zwischen der Bodenplatte
und dem Keramikring (beide Teile aus hartem PU) ist ein weiterer Keramikring am Gehause selbst montiert, das bedeutet, dass der
Spalt wahrend des Prozesses nur 0,1 mm breit ist. Dadurch ist die Maschine besonders gut zum Polieren von sehr dinnen und kleinen
Teilen, wie z.B. Schmuck geeignet. Die Maschine wird mit einer vorinstallierten Dosierpumpe geliefert.

Durch die Reibung zwischen den Werkstiicken selbst und den ausgewahlten Schieifkdrpern, werden die Werkstucke sehr stark
entgratet bzw. poliert. Das heif3t, dass dieser Vorgang bis zu 20 mal schneller ablauft, als in herkdmmlichen
Rundvibrationsmaschinen.

Mit der eingebauten Standardsteuerung, kann die Vibrationsgeschwindigkeit dber einen Frequenzumwandler zwischen 50 und
180rpm stufenlos variiert werden.

Kapazitat Breite Leistung Spaltéffnung Gewicht

(L) (mm) (KWIV) (mm) (kg)

Turbo-Line 50G 50 102 860 1,600 2.3/380 0.1-2.0 180

PERS You have the items - PERS GROUP have the solutions



Turbo-Line
High
Precision
geeignet fiir Roboterhandling

Turbo-Line 50GS

Gesamt

Kapazitat Leistung Drehzahl Spaltaffnung Gewicht

(L) (kW) (RPM) (mm) (kg)

Turbo-Line 50GS 50 1,020 x 860 x 1,600 23 400 0.1-20 180




VIBRA-LI

Halbautomatische Vibrationsmaschine mit

gewolbter Wandung und

Entladesystem-Modell A
: ANl U ]

o ST

Aulten Motor Arbeits- Entlade Entlade
behalter
Kapazitat Durch- Installation |Innenmafe Luke Hohe
messer
(L) (mm) (mm) (mm) (mm)
Vibra-Line 100 900 470 220 250 880 76_0 290 1l 280
100A

1,286 630 264 287 920 760 260 8.7 600

1,500 1,220 550 11.0 2,470

Vibra-Line 820
900A

ERS You have the items - PERS GROUP have the solutions



Rundvibratoren
mit U-Wandung und Entladesystem
- Model B

Prozessbeschreibung:

Die Vibra-Line "Modell B" ist eine runde Vibrationsmaschine mit einem Fassungsvermogen von 100-660 L und einem Deckel zur
Gerauschreduzierung. Der u-formige Arbeitsbehalter hat vertikal gerade Seiten und eine pneumatische Entladedffnung, aus der
die Werkstlicke automatisch entladen werden, wenn die Entladeklappe aktiviert ist. Die Maschine ist mit einer 20-24 mm dicken,
gelben PU-Auskleidung beschichtet. Der Arbeitshehalter selbst kann mit seinem Fassungsvermdgen von 100-660 L pro Ladung
50-100 L an Material aufnehmen (abhangig von der Form und GréRRe der Teile).

Das Standardmodell verfligt bei allen "Vibra-Line B"- Modellen tiber eine Bedieneinheit mit manuellem Timer und einem Start-
und Stopschalter (das bedeutet, dass das Standardmodell der Vibrationseinheit wahrend des Prozesses und beim Entladen
durchgéngig die selbe Vibrationsgeschwindigkeit hat). Es ist jedoch bei allen ,Vibra.Line“-Maschinen mdglich, zusétzlich einen
Frequenzumwandler zu installieren. Alle gelieferten Maschinen sind CE-gepriift.

Aulten Maotor Arbeits- Entlade Entlade
behalter

Kapazitat Durch- Installation Innenmale Luke Héhe eistung| Gewicht
Modell messer

(mm)

Vibra-Line 100 1,080 460 220 250 980 800 470 15 280
100B

Vibra-Line 200 1,200 530 252 250 940 770 360 3.0 460
200B

Vibra-Line 480 1,430 630 330 380 1,270 1,090 570 5.0 780
400B
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Runde
Vibrationsmaschine -
Modell A

Aulten Motor Arbeitsbehalter Total

Modell Durch- Installation Innen o Leistrung | Gewicht
messer

(mm) (mm)

Vibra-Line A30M 640 130 185 810

Vbra-Llne A100M 1,020 470

Vlbra'-Liﬁe-ASGO 1310




Runde
Vibrationsmaschine

- Modell B manuelles
~__  Entladen T

Vibra-Line B100M -B2500M miGerausdhredukionsded<el

Aulien Motor Arbeits- Entlade
behalter

Kapazitat Durch- Installation Innen Luke Leistung | Gewicht
messer

(mm) (mm) (mm) (mm)

Vibra-Line BLOOM 100 1,020 470 216 330 860 22 260

Vibra-Line B300M

Vibra-Line B600M

Vibra-Line
_ 120_0M

Vibra-Line
B2500M

15



Runde Vibrationsmaschine mit Entladung der
Schleifkorper - Modell BC

. . Kapazitat Ab- Leistung Total
Vibra-Line 200BC messungen
Gewicht
(L) Bereich (kW) (kg)
(mm)
Vibra-Line 200 1,100 1,205 x 1,070 3.0 400
200BC

Vibra-Line 170 - Spiral Tube vibrator

Kapazitat Maschine Ab- Total
messungen
Héhe Gewicht
Bereich
(mm) (mm) (kg)
Vibra-Line 170 170 1,300 1,450 x 55 180
1,450

You have the items - PERS GROUP have the solutions



Runde Vibrationsmaschine-
ohne Entladesystem- Model C

yu mm y 1

iL"

Wird in der Regel mit einem magnetischen Seperierer (Magnetic Seperator) eingesetzt.

Aulien Arbeits- Maschine Total
behalter

Modell Kapazitat Durch- Innen Héhe Leistung | Gewicht
messser

(mm) (mm) (kW) (kg)

Vibra-Line C800 800 1,850 480 860 22 260




Trennsystem

Eine Vibrationsbearbeitung ist nur effektiv, wenn das Trennverfahren perfekt ist.
Die Schleifkérper und die Compound-Flussigkeit missen vollstandig von den
Werkstlicken separiert werden.

Dies erfolgt Uiber ein Trennsieb, durch dieses fallen die Schleifkdrper und die
Compound-Flussigkeit, die Werkstlicke bleiben im Sieb zuriick und werden aus der
Maschine herausgefiihrt.

Standard Entladesieb aus PU, mit quadratischen
Léchern 20x20 mm, kann mit Stichsage je nach
Werkstiicken und Materialien angepasst werden. Andere
Gréfen kénnen optional gewahit werden.

Das Trennsieb kann aus Polyethylen oder Drahtgitter hergestellt
werden. Je nach Typ der Trenneinheit wird das Trennsieb mit Keilen
oder Spannschrauben befestigt, um das Sieb bei Bedarf problemlos
ausbauen zu kénnen.

Die Trennklappe wird durch die Ubergangskante des
Neigungsbereiches unterstiitzt.

» Die mechanische Aktivierung erfolgt Gber einen
Pneumatikzylinder

. Der Prozess wird Gber einen Hebel im Schaltschrank

gestartet, die Trennklappe wird hierbei tiber ein Magnetventil

gesteuert

Die Werkstlicke werden (iber den Neigungsbereich in den Bereich

Uber dem Trennsieb und schlieBlich aus der Maschine beférdert. Die

Schleitkérper fallen durch das Trennsieb und bleiben in der ,Vibra-

Line",

PERS You have the items - PERS GROUP have the solutions



Schalttafel

Die runden Vibrationsmaschinen werden fur viele verschiedene Bereiche genutzt.

Desgalb wird das elektronische Kontrollzentrum immer fir die jeweiligen Anforderungen
angepasst.

Alle Systemfunktionen kénnen in Ubereinstimmung mit dem Dosiersystem einfach
kontrolliert und Uberwacht werden.

Das Basismodell der "Vibra-Line"
ist mit einer Bedieneinheit aus-
gestattet, welche (iber einen
manuellen Timer, sowie einen
Start/Stop-Schalter verfligt.

Das bedeutet, dass die Maschine
jederzeit mit der gleichen
Vibrationsgeschwindigkeit

lauft. Dies gilt sowohl fir den
Schleifprozess, als auch fir den
Entladevorgang.

Optional kann eine Bedieneinheit mit
Frequenzumwandler und "Touch-Panel”
ausgewahlt werden, mit dem sich die
Vibrationsgeschwindigkeit, sowie die
Geschwindigkeit beim Entladen der Teile
einstellen lassen.

AuRerdem lasst sich die Prozessdauer
anpassen.

Prozessdauer einstellen Start/Stop/Not-aus

Betriebsstunden anzeigen
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Maistrockner

Prozessbeschreibung:

Runder Arbeitsbehdalter mit beheizbarem Boden und pneumatischer Entladeklappe.

Das Trocknen und Polieren, erfolgt mittels Maisgranulat und sorgt fiir eine makellose und
glanzende Oberflache der Werkstiicke. Der Rotationstrockner wird mit 15% an Maisgranulat
befillt.

Die nassen Werkstiicke gelangen meistens direkt von der Vibrationsmaschine oder einer Rotationsmaschine (Turbo-Line) in den
Maistrockner, in dem die Teile entweder nur eine Runde durchlaufen oder so lange, bis die pneumatische Entladeklappe Uber
den Entladeknopf an der Kontrolleinheit aktiviert wird.

Die Temperatur des Maistrockners wird automatisch {iber eine elektronische Heizkontrolle gesteuert. Das Maisgranulat wird mit
6 indirekten Heizkorpern unter dem Arbeitsbehalter erwarmt. Das fiihrt zu einer effizienten Warmeverteilung ohne das Granulat
zu verbrennen. Die eigentliche Warmesteuerung wird durch das Einstellen einer Prozesstemperatur ausgefiihrt. Danach
tbernimmt die Elektronik den Heizvorgang je nach Bedarf. Wenn sich eine Ladung Werkstlicke im Maistrockner befindet steigt
der Warmebedarf. Das wird von der Maschine erfasst und die Heizleistung wird erhéht, Wenn die Werkstlicke und das
Maisgranulat die voreingestellte Temperatur erreicht haben wird der Heizvorgang stufenlos herunter reguliert. Auf diese Weise
steigt die Temperatur niemals héher, als der voreingestelite Wert und verhindert somit, dass das Maisgranulat anbrennt.

Das Kontrollieren des Heizprozesses auf diese Weise unterscheidet sich erheblich von anderen Maistrocknern und ist somit
kostengtinstig im Betrieb. Innen, sowie Aul3en ist der Maistrockner an den vertikalen Seiten mit einer hitzebestandigen PU-
Auskleidung aus zwei Komponenten oder einem Gummiliberzug beschichtet.

You have the items - PERS GROUP have the solutions
PERS



Arbeits- Heiz- Entlade
behélter kérper

Kapazitat Innen Leistung Héhe Leistung | Gewicht

(L) (kW) (mm)

Vibra-Dry 200 WT 200 1,200 x 905 320 15x%x6 700 L5 550

Vibra-Dry 600 WT 600 1,560 x 1,030 400 22x6 820 15 900

21



Vibrationsmaschine U-formig,
Typ linear

PERS You have the items - PERS GROUP have the solutions



Sturz Sturz Sturz Total

Kapazitat X Léange o Durch- Leistung Gewicht
Modell messer

(mm) (mm) (mm) (kW)

ibra-Trough 250 250

Vibra-Trougl 1,809 90 4.0x2

1.200 ( 40x2 2100

9.0x2

23



Magnetseperator
T-Modell

PERS You have the items - PERS GROUP have the solutions



Magnetseperator
L-Modell

L-430

Elektronik

Modell

130x430 1,200x920x1,60
0

Ubertragung

Geschwindigkeit

0.5M/S

Ab-
saugung
Hohe

(mm)

450

Entmagnetisierung

Einheit

TC-2AC-220V

Leistrung | Gewicht

0.75

25



Vibra-Sep
Vibrations-
tisch

Entladetisch Vibra-Sep tiefes Modell,separiert die Werkstiicke von Schieifkrpern
und Compoundfliissigkeit. Unter dem Entladetisch sind 2 Motoren a. 0.25 kW
montiert, welche die eigentliche Vibration verursachen.

Verschiedene Optionen, wie z.B. Wasch-oder Trocknungsstationen kdnnen auf
auf dem Tisch montiert werden, solange ausreichend Platz zur Verfligung steht.

You have the items - PERS GROUP have the solutions



Vibra-Sep 1100 universal bord

Vibra-Sep 1700

Vibra-Sep 1300

= L
— -

]
£ it

Vibra-Sep 2200
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Filterpresse fiur

Abwassersysteme

Die hydraulische Filterpresse dient dazu den Abrieb von dem verunreinigten Prozesswasser zu trennen. Bei der
Druckfiltration wird das Abwasser in die Filterpresse gepumpt und durch Druck entwéssert. Somit bleibt nur der Abrieb in
der Filterpresse zurlick und die saubere Compoundflissigkeit kann wieder verwendet werden.

Filterpressen werden zur Fest-Fliissig-Trennung in vielen Branchen und Anwendungen verwendet, von Lebensmittel-
und Getrankeverarbeitung bis zur chemischen Herstellung, Bergbau, etc. und eignen sich hervorragend flur das
Gleitschleifen.

Filterpresse 60 L

Filterpresse 151 L

PERS You have the items - PERS GROUP have the solutions



Dosierpumpe mit Magnetventil und Kugelventil

Dosierpumpe mit Magnetventil und Kugelventil.

Die Dosierpumpe flgt automatisch Compound in einer bestimmten Konzentration zu dem Wasser hinzu (normalerweise zwischen
1% und 5%). Das Wasser wird mit Compound vermischt und je nach Bedarf in das System eingespeist.

Fullpumpe

Die Schlammpumpe, die von Pers Group empfohlen wird
lauft mit durchschnittlich 42 rpm @ 50Hz und pumpt 200
L/h. Die Pumpe lauft mit 0,55 kW und benétigt einen 3 x
400 V Anschluss. Die Schutzklasse entspricht IP55. Die
Schlammpumpe hat folgende MalRe: L x B x H: 700 x 600
x 500 mm und wird auf 4 MaschinenfuRen aus rostfreiem
Stahl geliefert.

BITTE BEACHTEN: Alle anderen Pumpenmodelle wiirden
aufgrund der hohen Menge an Schlamm im Abwasser,
welches die Pumpe pumpen muss verstopfen.

VORTEILE:
keine mechanischen Dichtungen oder Flllungen
robuste Box

Dosierung von sehr atzenden, aggressiven
oder viskosen Produkten
vollstandig selbstansaugend, bis zu 9,8 m

schadenfreier, dauerhafter Trockenlauf
Ausgangsdruck bis zu 15 Bar

sehr leicht zu bedienen

robuste Kugellager, lebenslang eingefettet
2 Jahre Garantie
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PE-Tank mit angebautem Gestell,
Kreiselforderpumpe und Fillstandsensor

An dem zylinderférmigen PE-Tank mit kegelférmigem Boden (Neigung 60°) ist zum Ablassen des groben Schlamms aus
dem Prozesswasser ein Kugelventil am Bodenauslass montiert. Die verwendeten Rohre bestehen innen wie aulien aus
rostfreiem Stahl. Um zu gewahrieisten, dass sich keine Luft im System befindet, ist im Rohrsystem ein Entliftungsventil

eingebaut. Der Tank ist auf einem verzinkten Gestell montiert, an dem eine Kreiselférderpumpe, sowie ein Rickschlagventil
fiir die Compound-Zufuhr installiert sind.

PE-Tank mit kegelférmigem Boden zum entfernen von Schlamm aus dem Prozesswasser, mit Ablasshahn aus rostfreiem
Stahl.

Der Tank steht auf einem verzinkten Gestell und ist mit 2 Zentrifugalpumpen und Schalter fir die Compoundzufuhr der
Maschinen ausgestattet.

Des Weiteren ist ein Entlliftungssystem, sowie ein Riickfluss zum Tank installiert, welcher wahrend des Betriebs durch
eine Diise zerstaubt wird um stehendes Wasser im Tank zu beliiften.

1,100 1,200 x 2,100
I

PERS You have the items - PERS GROUP have the solutions



Puffertank

90 L Puffertank mit Filterkorb und Pumpe

Um die Compound-Flissigkeit zu verarbeiten wird ein Puffertank aus Plastik bendtigt, bevor die Compound-Fliissigkeit in
einen grofRen Tank gepumpt wird, um von dort aus entweder zur Schlammentfernung durch eine Filterpumpe geleitet wird
oder direkt zuriick zu den Schleifkorpern und Werkstiicken.

Der Puffertank verfligt tiber einen Filtereinsatz und eine Tauchpumpe. Aulierdem lasst sich durch Anschlielfen einer
Zentrifugalpumpe und eines Schlauches die Compound-Flissigkeit in einen zusatzlichen Puffertank, oder direkt wahrend
des Prozesses zurlick zu den Schleifkérpern und Werkstiicken pumpen.

240 L 600 x 500
X800
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You have the items.

we have the solutions!

Our location
and

Test Center
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